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Vara M42 Bi-metallblad ar tillverkade i hgsta snabbstéalskvalitet Kobolt M42 och ar mycket lampliga for sagning
av svarbearbetade material sdsom rostfritt, monel, nickel, inconel, med flera.

ALLPOWER® ALLPOWER® rzndertum

Allroundblad som lampar sig bra till olika I N N R N R R A
kapmetoder och de flesta material s& som; 6x0.6 o o
verktygsstal, grafit, aluminium och rostfritt. rEreEEEe 1 1 1 1 1 1 1|1

Lamplig till produktionskapning och icke
produktionskapning.

Positiv skarvinkel i tandning 2/3, 3/4, 4/6
och 5/8.Tandprofil: PFV

Tanddelning 6/10, 8/12 och 10/14 har rak
skarvinkel (0 grader). Tandprofil: FV

POWERMAX™

Unik tandprofil speciellt utvecklad fOr ror 0Ch ..o i ;
profiler. Den forstarkta tanden fungerar utmarkt  54x16 ® &6 & & @
for buntkapning. 67 x 1.6 e o ©o

Minskade vibrationer, lagre ljudniva och -

bttre livslangd. Tandprofil: PXV POWERMAX™ Tanderftum

13/2 2/3 3/4 4/6 57 81

™ Al RS
00MMANDER 27x0.9 e 6 o o

Specialdesignad tandform med forbattrad Saxt1 0 0 6 0 o
spanavgang och méjlighet till 6kad skar- 4ix13 @ & & e o
hastighet. Anpassad for produktionskapning 54x16 © © © ©

i svarbearbetade homogena material. 57x16 """"" . . """" . """""""""""""""""""""

Tandprofil: PCV I

™
0PTIMIZER 213 34 4/6 1.25 0.8/1.3 1.3/2

For produktionskapning i grova homogena 27x09 © O O . x11 @
arbetsstycken i rostfritt, hastelloy, titan eller ux11 0 e e . 41x13 © ol
koboltbaserade material. Mx13 0 O e Bax13 @ . o
Tandprofil fér rak tanddelning: PO saxt6 @ @ @ il N . . ....... .

7x1.
Variabel tanddelning: POV Il 7x16.. 9.9 9.




BANDSAGBLAD - M51 BI-METALL

Tander/tum
Premiumkvalitet for extra svarbearbetade 0813 132 23 34 46
material. Aggressiv tandvinkel och djup tand- 34 x1.1
lucka for okad skarhastighet, Tal vérme och D B R R G
ltage mer an standarcbiaden
Tandprofiler: POVII, PCVIII 67 x 1.6
80x1.6

BANDSAGBLAD - HARDMETALL RAPID

Tander/tum
Hardmetallblad fér sagning av svarbearbetade 0.812 1116 152 23 3/4
material som rostritt och verktygsstal. Dess D e B B B B
unika tandgeometri ger DAHre SPANAVGANG, i s v
lagre ljud och hég avverkning. ISR D N B
41x1.3
Rapid CT10 ger snabbare kapning och R B B R e
perfekta ytor. L R B B
67 x 1.6
80 x 1.6
Hardmetallblad for sagning av harda material
med inbyggda spénningar. Bladet har skrankta Tander/tum
tdnder som gor att tanden blir starkare vid
vibrationer. Passar aven till buntkapning. e e g
Rapid CT20 fér harda material. B eE i D I R
41x1.3
54x1.3
54 x1.6
Hardmetallblad fér sagning av aluminium 67 x 1.6
och icke Jamhaltiga legeringar. Speciell o B R
ryggmaterial som ger hég utmattnings-
livslangd vid héga pafrestningar. Tanderftum
Rapid CT30, for hdg produktivitet och
lang bladlivslangd. 2 4.8 penapiinie vaal 2 |
19x0.9
27x0.9
34x1.1
Hardmetallblad fér sagning av induktions- E i B R e e A
hardade kromstal och hirdade material LT B e R R R
Rapid CT40, for kapning av material med 54 x 1.6
hardhet mellan 50 & 60 HRc.
Samtliga hardmetallband gar att fa belagda Tander/tum

for lang livslangd.
0.8/1.2 1116 152 213 3/4

Sagblad med hardmetallkorn fastlédda i stallet  41x13 S
for tander. Anvands till extremt harda material 54 x 1.6
som vanliga sagblad inte klarar. Lagerfors i

flera dimensioner



BANDSAGBLAD - KOLSTAL

Tander/tum

Bandsagblad tillverkade i ett kisellegerat stal
for att uppna hog flexibilitet och avverkning
samt ekonomisk sagning.

Passar for sagning i tra, aluminium, massing, ~ 10x063 0 O O
brons, koppar, bly, zink, grafit, glasfiber, plast 12 x 0.63
och andra icke jarnhaltiga material. 16 x 0.63
16 x 0.81
19x0.63
Bandségblad speciellt tillverkade for stock- 19X081 ..........................................................................................
sagning i mobila sagverk. ) IR I D B P B e .
i . . . 31x1.07
Tillverkat i kisellegerat stal som ger hog
flexibilitet och basta prestanda.
Tandavstand - mm Tandavstand - mm
25x1.07 19 27x0.9 25
Bandsagblad med snabbstal i tinderna for 31x1.07 19 22 34x0.9 22
Okad prestanda och langre livslangd mellan 31x114 19 22 34 x 1.1 19 22
omslipningar. 38 x1.07 2 25 41x13 2 25
Speciellt tillverkade for stocksagning i mobila 38x1.32 2 25 54x1.6 25
sagverk. 45x1.32 25
51x1.07 25
Err = Tanderftum
Extra tunna och flexibla bandséagblad for sma 4 6 14
bandsagsmaskiner med liten hjuldiameter. 6x0.36
10x0.36
16 x0.36
BANDSAGBLAD - LIVSMEDEL
. . . i Tander/tum Tander/tum
For all typ av farskt eller fruset kott. Tillverka-
de i basta mdjliga stalkvalitet. Ultimat skarpta 3 4 10neg 3
tnder for pésta genc.JmskérrT.i.n.gsférmég.a ; k§tt 11 B
och ben, vilket ger minsta mojliga materialspill. 12 x.0.60 16 %0140
16 x 0.50
16 x 0.56
Bandsagblad for frusen fisk tillverkade i basta .12X%%0 0T
mojliga stalkvalitet. Ultimat skarpta tander for ~ 18x060 @
basta genomskarningsférmaga i frusen fisk “19x050 © @
ger minsta majliga spill. 19 x 0.56

19x 0.60



SLAT BANDKNIV

For att skara i mjuka eller fibrosa material.
Ger en slat yta utan rivning och ruggade kanter.

WAVY

For cellplast, bréd, gummi, tatningsmaterial, 1ader, ‘__‘H |

mjuk aluminium, wellpapp, polerskivor, mm.

SCALLOP

FOr samma typer av material som Wavy, ger
snabbare avverkning, men en nagot grévre yta.

ALLA MODELLER

Bredd x tjocklek/mm

10 x 0.45 - 0.50

25x0.45-0.50

-

CERMET &
HARDMETALLKLINGOR

Hakansson Sagblad marknadsfor hogkvalitativa

precisionsklingor fér engangsbruk inom stalkapning.

Kan aven fas som omslipningsbara. Sortimentet
omfattar dimensioner fran 250 - 600 mm, med

flera olika tandprofiler att valja mellan beroende

pa kapningsprocess. Vi tillhandahaller support och
hjalp vid val av tandning, tandmaterial och skardata
som passar for just ert behov.

HSS KLINGOR

Hakansson Sagblad marknadsfoér hogkvalitativa
HSS-klingor samt utfér omslipning och omtandning.
Vi lagerfér dimensioner fran 10 - 630 mm, valfri
tandform som t ex: A, B, AW, BW, C, BR, VP.
Klingorna finns med manga olika belaggningar,
fran vanlig TiN- till TiAln-belaggning for optimal
kapningsprocess. Skarvinklar kan anpassas for
kapning i specifika material. Vi tillhandahaller
support och hjalp vid val av klingor som passar

for just ert behov.




REKOMMENDERAD TANDDELNING

23

Materialtjocklek (mm)

5 10 20 50 100 200 600

Diagrammet ar en vagledning for val av tanddelning
vid kapning av solida arbetsstycken.

Det mest ideala tandvalet aterfinns dar tandvalsfaltet
ar som bredast.

Vid kapning i mjuka material sa som tra, plast eller
aluminium, valjes en tva steg grovre tanddelning.

TILLBEHOR

En tensiometer ar ett bra hjalpmedel for att veta att

man spant upp sagbladet ratt. Korrekt bladspanning ar

mycket viktigt for att uppna lang livslangd. Vi har dven
refraktometer for kontroll av

tachometer for att kontrollera
bandhastighet.

skarvatskans oljeblandning och

50

N
o

-
o

Materialtjocklek (mm)
[3,]

4-Point vaxtub fér smdrjning av band
och klingor vid kapning i aluminium.
Vegetabiliska skarvatskor fran Binol
for dimsmaorjning samt vatten-
blandbar emulsionsolja.

BINOL

1.3/2
2/3
3/4
4/6
5/8
6/10
8/12
10/14
Ytterdiameter (mm)
10 20 50 100 200 500

Diagrammet ar en vagledning for val av tanddelning
vid kapning av rér och profiler.

Det mest ideala tandvalet aterfinns i det falt
dar en linje for ytterdiameter méter en linje for
materialtjockleken.

Vid kapning av profiler valj den tanddelning dar
linjen for profilens bredd méter linjen for profilens
materialtjocklek.

Hakansson Sagblad AB, Box 125, 662 23 Amal. Tel: 0532 - 61640
order@hakansaw.com www.hakansaw.com



