Felsokningsschema

Bandbrott

Slitna styrbackar.
Bandstyrningarna for langt
fran materialet.

Styrningar

Styrningarna maste ses 6ver regelbundet.
Kontrollera om de ér slitna och byt ut dem
vid behov. Placera styrningarna sa nara
arbetsstycket som mojligt.

Bandet slirar

Grov snittyta

Snabb tandforslitning

Snedsagning

Bandstyrningarna for langt
frdn materialet. Slitna
styrbackar. Glapp i styrarm.
Felriktade styrbackar.

Tandbrott

Vibrationer

Bandstyrningar daligt
injusterade.

Prova med tunnare
band. Foér sma eller slitna
bandhijul.

Bandhjul
Hjulen maste hallas i gott skick och vara
korrekt riktade.

Drivhjulet utnott.

Spanborste
Kontrollera att spanborsten ar ratt installd
och byt ut den regelbundet.

Spanborsten fungerar inte.

Spanborsten fungerar inte,
spanluckorna fylls.

Bandspéanning For hég bandspanning.
Korrekt bandspanning ar nédvandig for
att fa ett rakt snitt. Kontrollera med en

tensionmeter.

For lag bandspanning.

For lag bandspanning.

For lag bandspanning.

Skarvatska

Skarvatskan behdvs for att smorja och
kyla. Kontrollera koncentrationen med en
refraktometer. Den ska na sagstallet med
lagt tryck och ett stort flode.

For lite skarvatska
Felaktig skarvatske-
koncentration.

Bandhastighet

Bandhastigheten maste valjas noga, se
tabellen pa sid 3 Kontrollera med en
tachometer.

For lag bandhastighet.

For hog bandhastighet.

For lag bandhastighet .

Egensvéangningar -
bandhastigheten nagot for
hog eller nagot for lag.

Matning For hég matning.
Matningen maste viljas sa att
bandsagbladets tander kan arbeta korrekt,

se bilder sid 2.

For hég matning.

For hég matning.

For hég matning.

For hég matning.

For hég matning.

For hog matning.

._.m:a_n_m_:_:o For fin tanddelning.
Val av ratt tanddelning &r lika viktigt som
att valja ratt matning och hastighet, se

tabeller pa sid 3.

For grov tanddelning.

For fin tanddelning.

For fin tanddelning.

For fin/grov tanddelning.

Anvand variabel
tanddelning.

Ink6rning

Ett nytt bandsagblad ska

ut maximal livslangd, se sid 2. Saga aldrig
i gammalt spar.

Bandet felaktigt inkort.

Bandet felaktigt inkort.

Bandet felaktigt inkort.

Bladets livslangd
Sok efter tecken pa

Yta

Materialets ytbeskaffenhet har stor
betydelse for bandsagbladets livslangd.
Sank bandhastigheten om ytan ar dalig.

Ytdefekter (glodskal, rost,
sand).

Slitet band.

Fastspdnning

Se till att materialet &r val fasthallet.
Detta ar

Undvik sagning i bojda eller skadade
arbetsstycken.

Arbetsstycket ror sig.

Arbetsstycket ror sig.
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